Hydraulic 4 rolls plate bending
machine with pre—bending

Calandra curvatrice idraulica
a 4 rulli con doppio invito

. Rouleuse hydraulique
a 4 rouleaux avec croquage

Roladora hidraulica 4 rodillos
con pre-curvado

Hydraulische 4 Walzen

Rundbiegemaschine mit
Anbiegung
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* Macchina completamente idraulica
* Rulli temprati

* Nr.2 motori idraulici accoppiati a riduttori
epicicloidali per la rotazione dei 2 rulli
centrali (Nr.1 motore per il modello 4/-)

* Banco comandi separato

* Apertura spalla idraulica da banco
comandi

* Parallelismo dei rulli laterali con sistema
idraulico

* Inclinazione idraulica dei rulli laterali per
la calandratura conica direttamente da
banco comandi

* La machine est complétement
hydraulique

* Rouleaux trempés

* Nr.2 moteurs hydrauliques accouplés
a réducteurs épicycloidales pour la
rotation des 2 rouleaux centraux (Nr.1
moteur pour modéle 4/-)

* Pupitre de commandes séparé

* QOuverture de I'épaule hydraulique de
pupitre de commande

* Parallélisme des rouleaux latéraux avec
systeme hydraulique

* Inclinaison des rouleaux latéraux pour le
roulage conique directement de pupitre
de commande

* Maquina completamente hidraulica
* Rodillos templados

* Nr.2 motores hidraulicos acoplados a
un reductor para la rotacién de los 2
rodillos centrales (Nr.1 motor para el
modelo 4/-)

¢ Consola de Control movil

* Apertura hidraulica del soporte del
rodillo superior desde la consola de
control

* Gestion hidraulica del paralelismo de
los rodillos inferiores

¢ Inclinacién de los rodillos laterales,
para la produccién de conos,
controlada desde la consola de
mandos

* Machine fully hydraulic
* Hardened rolls

* Nr. 2 hydraulic motors coupled
with epicyclical reducer groups for
central rolls rotation (Nr.1 motor for
model 4/-)

* Detached control desk

* Hydraulic shoulder opening by
control desk

* Hydraulic parallelism of lateral rolls

* Tilting lateral rolls for cones
production from control desk

* Vollhydraulische Maschine
» Gehértete Walzen

* 2 Hydraulikmotoren mit
Planetengetriebe fiir Rotation der
Walze (1 Motor fiir Modell 4/-)

* Mobiles Bedienpult

» Offnung des Klapplagers vom
Bedienpult

* Hydraulische Parallelitdt der
Seitenwalzen

» Schrédgstellung der Seitenwalzen fiir
Konischbiegen vom Bedienpult

» O6opynoBaHVe NONMHOCTLIO
rmopaBnmyeckoe

» 3akarneHHble Basku

* 2 rMapaBnNnyeckUX MoTopa, COeAUHEHHbIX
C NnaHeTapHbIMY peaykTopamu, Ans
BpaLLeHWs LeHTparnbHbIX Bankos (1 moTtop
ansa mogenu 4/-)

* OTpensbHO CTOSALMIA nynbT ynpasleHUsa

* TnapaBnmnyeckoe OTKPbITUE OTKUAHOMO
KpOHLUTEHA NPW NOMOLLUM NybTa
ynpaeneHus

* [NapannenbHOCTb OOKOBbLIX BankoB Npu
NMOMOLL TMAPaBIVKM

* HaknoH 60KOBbIX BankoB Ans BalnbLOBKA
KOHYCOB C nyJibTa ynpaBneHunsa

Apparecchio coni (standard nella serie 4R)

Dispositif conique (standard pour série 4R)

Dispositivo para produccion de conos (estandar en la serie 4R)
Cone rolling device (standard for 4R series)
Konischbiegeeinrichtung (Standard fiir 4R Serien)

YcTporicTBo Ans rmbku KOHycoB (B cTanpapTe Ans 4R cepun)

Nr.2 visualizzatori di quota (standard nella serie 4R) ( )
Nr.2 lecteurs digitaux (standard pour série 4R)

Nr.2 visualizadores de cota (estandar en la serie 4R)

Nr. 2 digital readouts (standard for 4R series)

2 Digitalanzeigen (Standard fiir 4R Serien)

LindpoBoe oTobpaxxeHue 2 oceli ( B cTaHgapTte ans 4R cepun)
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* Serie con Controllo Numerico per
I’'automatismo del processo di
calandratura e per produzione di
policentriche

* Dimensioni del circuito idraulico e della
componentistica studiate per ridurre le
pressioni di lavoro ed avere una durata
maggiore nel tempo

* Struttura e componentistica studiate
per sopportare utilizzi gravosi sul lungo
periodo con una ridotta manutenzione

\
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» Série avec Contréle Numérique pour
I'automatisme du procés de roulage et
pour la production de polycentriques

* Dimensions du systéme hydraulique et
des composants étudiées pour réduire
la pression de travail et avoir une vie
plus longue

* Structure et composants projetés pour
supporter utilisations lourdes pour
longtemps avec une manutention
réduite

*Serie con Control Numérico para el
automatismo del proceso de rolado
y para la produccién de policéntricas

* Dimension del sistema hidraulico y
de los componentes estudiada para
reducir la carga de trabajo y reducir
el desgaste prematuro

* Estructura y componentes
disenados para soportar el uso
intenso por largos periodos con una
manutencion reducida

4RH CN 50/7

* Numerical Control Series for
automation of bending process
and for production of variable
radius geometry

* Size of hydraulic systems and
components studied to reduce
the pressures of work and have
a longer life.

* Structure and components
designed to withstand heavy use
over the long term with reduced
maintenance

Automatic ejection sequence
Automatischer Teileauswurf
ABTOMaTUYECKOE CHATUE U3aenuii

* Numerische Steuerungen fiir
automatische Biegeprozesse
und Herstellung variabler Radien

» GroBere Hydrauliksysteme und
Komponenten zur Reduzierung
des Arbeitsdrucks und zur
ldngeren Lebensdauer

* Aufbau und Komponenten
ausgewéhlt fiir langjéhrigen
Einsatz der Maschine mit
geringen Wartungszeiten.

Sequenza espulsione automatica
Séquence d’éjection automatique
Secuencia de expulsion automatica

* Cepuu c YlY gns aBTomaTtusauum
rmboyHOro npouecca 1 Npou3BoACTBa
n3genuii ¢ reomeTpuer ¢ NepeMeHHbIM
pagunycom

* [mapaBnmnyeckas cuctema  KOMMOHEHTbI
paccymnTaHbl AnNd yMmeHbLleHNA BEePOATHOCTUN
neperpys3ok 1 yesesin4eHna cpoka CJ'Iy)K6bI

* KOHCTpYKLMS 1 KOMMOHEHTBI
CNPOEKTMPOBaHbI AN UHTEHCUBHOMO
W ANUTENBHOrO NCNOMb30BaHNSA
obopynoBaHus 1 06ner4yeHns TEXHMYEeCKoro
obcnyxnBanns
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* Movimento lineare dei rulli curvatori
con interasse ridotto per ridurre il piu
possibile la parte piana

* Rulli montati su doppi cuscinetti ad alto
carico dinamico

» Gestione parallelismo rulli inferiori
con sistema elettronico e valvole
proporzionali

» Ascent and descent movements of
rolls on linear guides to reduce flat
part

* Rolls rotation on high resistance self-
aligning bearings

* Parallelism of lower rolls managed
by electronic proportional valves

* Mouvement linéaire des rouleaux
cintreurs avec inter-axes courts pour
minimiser la partie plate sur le croquage

* Rouleaux assemblés sur doubles
coussinets en supportant charges
élevés

* Parallélisme des rouleaux latéraux avec
systéme électronique et soupapes
proportionnelles

* Auf- und Abwértsbewegungen der
Walzen auf Linearfiihrungen zur
Reduzierung des Flachendes

* Pendellager fiir die Rotation der
Walzen

* Parallelitat der Seitenwalzen durch
Proportionalventile

* Movimiento lineal de los rodillos
curvadores con inter-ejes cortos
para minimizar la parte plana en el
pre-curvado

* Los rodillos son montados sobre
doble cojinetes para soportar cargas
pesadas

* Gestion del paralelismo de los
rodillos inferiores por sistema
electrénico y valvulas proporcionales

» [IBKeHne nogbema un onyckaHuA
BasKOB MO JIMHENHbIM Hanpasnarwmm
Ona ymMmeHbLUeHUA pasmMmepa niockoro
Kpada nmucta

* BbICOKONpPOYHbIE
camMoyCTaHaBnmBawLwmecq
noaLlwnnHUKA Ana BpalleHnsa Barikos

* MapannenbHOCTb HUXHKUX BaIKOB
npuv NOMOLLY NPOMNOPLIMOHANBbHbIX
KnanaHoB

4RH NC 10/3 Ejection
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