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APK

CINTREUSES DE PROFILES HYDRAULIQUES
MAQUINA CURVADORA DE PERFILES HIDRAULICA

SPECIALITES STANDARDS

EQUIPAMIENTO ESTANDAR

« Corps entiérement en acier soudé
(ST-52)

Galets entrainés par moteur
hydraulique +réducteur pour les
modéles APK 280, APK 240 et

APK 180 Les cylindres de rouleaux

inferieurs et supérieurs du modele

APK 300, sont entrainés par deux

différents réducteurs planétaires.
Chaque galet du modele APK
550 est entrainé par un moteur
hydraulique.

« Vitesse de rotation réglable en

continu pour les modeles APK 180.

APK 240 et APK 280
« Engrenages en acier speciaux

« Arbres de rouleaux spéciaux,
trempés, polis.

« Lubrification manuelle.
« Supports latéraux hydrauliques,

ACCESSOIRES SPECIAUX

réglables sur 3 directions pour les
modéles APK 550, APK 300, APK
280, APK 240 et APK. Possibilité
darticuler les galets inferieurs
pour un déplacement hydraulique
de haut en bas,

Indicateur numérique pour galets
inferieurs.

Panneau de commande mobile,
indépendant de la machine.

Mode d'opération horizontal
400 volts / 50 hz
Garantie de service AKYAPAK

Qualité de production approuvée
par les certificats CE, ISO 9001~
2008, TSEK et TURQUM

El cuerpo de la maquina esta
construido en acero (ST-52)

En los modelos APK 280-240 y APK
180 los rodiillos estdn impulsados
por un motor eléctrico y engranaje
planetario. En el APK 300 los rodillos
superior e inferior estan impulsados
con dos engranajes planetarios
independientes. En el APK 550

los rodillos estan impulsados

por 3 motores hidraulicos
independientes.

Velocidad de rotacion variable en
los modelos APK 180, 240y 280

Engranajes de acero especial
Lubricacién manual

En los modelos APK 550, APK 300,
APK 280, APK 240y APK 180 los

rodillos gufa son de ajuste hidraulico

Los rodillos inferiores se pueden
desplazar hidraulicamente hacia

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

arriba'y abajo

Indicador digital para los rodillos
inferiores

Panel de control mévil y separado

« Trabajo horizontal

400V/ 50 Hz
Servicio de garantia AKYAPAK

Conforme a las normas CE, ISO
9001-2008, TSEKy TURQUM

galets spéciaux pour les tubes,
profilés et angles

Appareils spéciaux et galets pour
le cintrage des profilés H. |, U
Vitesse de rotation variable pour
les modéles APK 300, APK 360
APK 550

Mécanisme de vitesse minimale
pour le mouvernent de haut en
bas des cylindres de rouleaux
inferieurs.

Arbres étendus.

Indicateur numérique pour les
supports latéraux.

Systéme de controle NC Playback.

Systéme de controle graphique
CNC

Manette de commande.

Différents moteurs de tension et
de fréquence

Rodillos especiales para tubos,

perfiles y dngulos

Sistema de herramientas especial

para el curvado de perfiles H, I, U

Dispositivo de curvado en espira
- Velocidad de rotacion variable en

los modelos APK 300, APK 360 y

APK 550

Mecanismo de velocidad minima

para el movimiento hacia arriba y

abajo del rodillo inferior

Ejes ampliados

Indicador digital para los rodillos
qguia hidraulicos

Sistema de control numérico NC
Sistema de control grafico CNC
Joystick control

Motores en variables voltaje y
frecuencia variables

AKYAPAK

35




B AKYAPAK

L PR

Pays-Bas Profil Twist
Plano del Bulbo

APK 1000

APK 800

Informations Techniques b o
! o et
Especificaciones técnicas Mm miming

)

200x28 3500

200x28 3500

200x28 3500

IS

MMM

200x28 3500

w

200x28 3500

500x150 3000

1000x180 3500

350x350 3000

0420 2500

06096:309% 20000

600x20 -

UNP1000 4000

UNP1000 4000

INP1000 5000

HEM 1000 5000
HEB 1000 5000

UNP700 100000

IPE1000 6000

HEA 1000 60000
HEB 1000 50000

Module de section max cm?

Mddulo de resistenciacm3 7000-11000
Puissance du moteur / Potencia ki 160
Galets @ mm / @ rodillos mm 840
Arbre @ /@ejemm 540/420
Vitesse de cintrage / Velocidad de curvado 7m/min
Poids / Pesokg 85250

IXLxH / AnxxAlt mm

Les valeurs communiguées c

« Akyapak se réserve le droit de changer toutes les données s

s préavs

Dados refericos a acero con limite elstico de 240N/mm2
- Todas las especificaciones estdn sujetas a cambio sin previo aviso

Dimensions et Diamétres

Temaiio y di

imetro

Mm-w m/min @-wiwmn @

200x28

200x28

200x28

200x28

200x28

500x120

1000x150

300x300

0380

(06096x17.48

500x20

UNP1000

UNP1000

INP1000

HEM 1000
HEB 1000

1700

2000

1600

2300

1600

3000

2000

2500

2500

16000

4000

4000

5000

8000
6000

UNP 700 100000

IPE 800

HEA 800
HEB 800

50000

55000
45000

4000-7000

10
840

4007400
7m/min
75100

6000x7300x4200 | 5500x6900x4300

Galets
Rodillos

AD

AD

AD

AD

AD

BC

BC

BC

s sont données 4 ttreindicatifsur s aciers auant une imite dastique de 240 Nimm2

AKYAPAK [EX
APK 550 APK 360 APK 300 APK 280 APK 240 APK 180
\nformat\onSTechmques Dimer et Diametres | Dimensions et Diamétres Dimensians et Diamétres et Diametres | Dimensions et Diametres Galets
. Tamarioy didmetro Tamarioy didmetro amaiioy didmetro y didmetro
Especificaciones técnicas Mn miming i inG M G o Banku
1 ‘ﬁh 200x26 1300 | 200x26 1600 | 200x26 2000 = 200x20 3000 | 160x20 1600 | 150x15 1000  AD
2 ﬁ 200x26 1500 200x26 1800  200x20 2000 180x16 3000 150x20 1600 = 130x15 1200 AD
3 H 200x28 1300 | 200x28 1500 | 200x26 1800 = 200x20 1800 | 160x20 1400 | 150x15 1200  AD
4 H 20030 2000 200x30 2300 20020 2800 180x18 2500 150x20 2000  130xi5 1700  AD
5 'H 20020 1800 | 200x20 1800 | 200x28 1800 = 200x20 2000 | 160x20 1500 | 150x15 1300  AD
450x60 3000
6 H 300090 1300 00X60 3000 25060 2000 200650 2000 /50 1300  150:x35 1000 A
7 H 650x120 1700 | 650x100 2000 | 450x70 1000 | 40060 2000 @ 350x50 900 & 250x40 1000 A
8 H 280x280 2500 240x240 2500 150x150 2500 130x130 2000  TIOx10 1500  90x30 1400 A
9 f_-\ @300 2500 @260 2000 @170 1700 = @150 1500 @ @130 1600 = @100 1000 B
10 ﬁ 05588x1588 25000 @508x151 15500 @3239x1031 4200 ©273x927 4200 02191818 2500 (1683x71 2500 B
1 H 450x20 400x16 22012 180x12 150x10 120x8 B
2 H UNPI000 3500 UNPIOOO 4000 UNP500 2000 UNP450 2000 UNP360 1200 UNP300 100 B
3 H UNPI000 3500 UNPIOOO 4000 K UNP500 2000 | UNP450 2000 |UNP360 1400 @ UNP300 1100 B
14 H INPI000 5000 INP1000 5000 INP500 2000 INP450 2000 INP360 1500 INP300 1200 B
5 H HEA1000 5000 HEA1000 6000 | HEA320 2500 < HEA280 2000 HEA240 1500 | HEAT80 1100
- & HEB1000 7000 HEB1000 8000  HEB280 2000 K HEB240 2000 HEB200 1500 @ HEB160 1100
16 H UNP400 35000 UNP4OO 40000 UNP260 10000 UNP240 12000 UNP200 11000 UNPI6O 10000 BC
7 H IPE550 18000 IPE 550 20000 IPE300 13000 IPE240 10000 IPE200 5000 @ IPE160 3500 BC
8 H HEA550 40000 HEA S50 40000 HEA220 9600 HEA200 9000 HEA180 4500 HEA120 3500 oo
HEB 500 25000 HEB500 30000 HEB200 5200 HEB180 3600 HEB160 3200 HEB120 2800
Module de section max. cm*
Mé:u\oderesllsl.endaxcmi 5500 4700 700 600 320 210
Puissance du moteur / Potencia kW 99 70 64 37 30 15
Galets @ mm / @rodillos mm 800 800 740 660 550 460
Arbre 0/ Bejemm 360/360 360/360 300/280 280/260 240/220 180/160
Vitesse de cintrage / Velocidad de curvado 7 m/min. 7 m/min 7 m/min. 0-7 m/min. 0-7 m/min. 0-7 m/min.
Poids / Pesokg 61500 48000 26400 18500 17500 9250
IxLxH/ AnsLxalt mm 4820x6580x4310 | 4820x6580x4090 | 3350x4350x2250 | 2850x3800x2220 | 2240x3360x2055  200x2400x1695

DESCRIPTION / ACLARACION

A Galets standards / Rodillos estandar B: Galets spéciaux / Rodillos especiales C: Dispositif dextraction / Dispositivo de extraccion D: Galets speciaux pour les productions en série
afin dobtenir de meilleurs résultats / Se precisan rodillos especiales para curvar sin deformacion y produccion en serie



B AKYAPAK AKYAPAK EM

APK 121 APK 101
A P K C I NTR EUS ES D E P RO FI LES HYDRAU LI Q U ES informations Techniques D”"T';' ;fy'\:;;?::!:;“ D‘T:;Tjj;;f?i& Galets
MAQUINA CURVADORA DE PERFILES HIDRAULICA Especificaciones técnicas Mo e v 0 Rodilos

50x50x5 650 50x50x6 700

AE
= AL ITE 1 ‘ﬁ‘. 100x100x10 1100 | 90x90x8 1000
SPECIALITES STANDARDS 120x120x15 1300 | 100x100x10 1400 "
50x50x5 650 50x50x6 800
« Corps entiérement en acier (ST-52) + Lubrification manuelle 2 80x80x8 900 80x80x8 1200 AE
+ Moteur hydraulique entrainé « Cylindres inferieurs hydrauliques 120x120x15 1300  100x100x10 1600
par réducteur planétaire et pouvant se déplacer de haut en H
engrenages pour les modéles bas 3 120 1200 100 1200 A
APKIO1. 121 et 150 « Indicateur numérique pour
+ Arbres équipes de rouleaux cylindres inferieurs 4 100 1200 100 1000 A
speciaux. trempes, polis « Panneau de commande mobile,
+ Supports latéraux réglables sur un indépendant de la machine 5 ‘H‘ 130 1300 120 1200 A
seul sens manuellement pour le - Opération en position verticale et
modéle APK 101 horizontale 40x10 500 40x10 400 A
. S‘u[ipglrts \até;aux hgdrauhquelzs + 400 Volt / 50 Hz b 125x25 850 100x20 600 F
réglables sur deux sens pour les ) X
mgdéles APK 121 et 150 P + Qualité de production approuvee 140x30 3000 162[%205 11‘60000
par les certificats CE, ISO 9001~ A
+ Un ensemble galets standards 2008, TSEK et TURQUM 7 200x50 1000 100x40 600 F
200x35 1000
. 30 400 A
ACCESSOIRES SPECIAUX 8 75x75 800 50 500
60 1000 P
« Galets spéciaux pour les tubes, réglables sur deux sens (pour 40 400
profilés et angles APK 101) 9 @85 900 40 400 B
« Supports latéraux mécaniques « Indicateur numérique pour les 70 800
spéciaux pour cintrer les angles supports latéraux 7 50x2 400 50x2 600
X
[pour APK 107 + Systéme de controle NC Playback 10 0160x6 3000 120x2 2000 B
« Appareils spéciaux et galets pour + Systéme de contréle graphique 140x3 3000
le cintrage des profilés H, | U CNC 101612 1200 60.3x3.2 400
+ Dispositif de cintrage spiral « Différents moteurs de tension et R 13976 1600 | |143S6 1000 B

114.3x4.5 1600
40x20x2 500
140x50x5 100x50x5 3000 B
140x40x3 4000
50x50x2.5 500

Vitesse de rotation variable de fréquence
réglable en continu 1

Supports latéraux hydrauliques

Mm))))))

EQUIPAMIENTO ESTANDAR 13 90x90x8 90x90x4 2500 B
100x100x5 3000
El cuerpo de la maquina esta « Lubricacion manual UNP180 800 AD
construido en acero (St-52) - Los rodillos inferiores se pueden 14 UNPZHD UNP200 1200 F
En los modelos APK 101 y APK 121 desplazar hidrdulicamente hacia 15 UNP240 1200 UNP180 800 AD
los rodillos ‘esta'rj impu\sa[(ijos por arribay abajo UNP200 1200 F
un motor eléctrico con reductory Indicador digital para los rodillos
engranaje. inferiores 16 INP240 1200 ”I\‘NPP%]U ggg AFD
Eje?gn adcero especial,endurecidoy . panel de control mévily separado HEATAO 1200 HEA120 1000 AD
rectificados
- Trabajo horizontal y vertical 17
En el modelo APK 101 los rodillos “ ?O orontaryvertiea HEB120 1300 HEB100 1200 F
guiason de ajuste manualenuna  * Conforme alas normas CE, 15O
direccion 9001-2008, TSEKy TURQUM 18 UNP100 8000 - cB
En el modelo APK 121 los rodillos
guifa son de gjuste hidrdulico en dos 19 INP 140 6000 INP 120 - cB
direcciones
) X HEA120 2600
Un conjunto de rodillos estandar 20 HEB100 1500 = CB
Module de section max. cm® 70-120 45-80
EQUIPAMIENTO OPCIONAL Madulo de resistenciacm3 - -
Puissance du moteur /Potencia kKWW 1% 11
+ Rodillos especiales para tubos, hidraulicamente en dos direcciones Galets @ mm /@ odllosmm 390 315
perfiles y dngulos (para APK 101) py— 120 100
« Rodillos guia mecanicos especiales  +  Indicador digital para los rodillos Vitesse de cintrage/ Veloddad d " 4/ 5.4m)
para curvado de dngulos (para APK guia hidraulicos fessedecn r_age Foccaddecinado m/min. -Ammin
101) « Sistema de control numérico NC botdsl/Peoka 4720 2240
« Sistemna de herramientas especial IxLxH / Anxbelt mm 1450x1985x2040 1500x1650x2100

« Sistema de control gréfico CNC
para el curvado de perfiles H, |, U

Motores en variables voltaje y DESCRIPTION / ACLARACION série afin d'obtenir de meilleurs résultats /

. .
+ Dispositivo de curvado en espiral frecuencia A+ Galets standards / Rodilos esténdar Rodillos especiales para curvar sin deformaciony
« Velocidad de rotacién infinitamente B: Galets spéciaux / Rodillos especiales produccién en serie
variable C: Dispositif d’extraction / Disposi ccion  E: Dispositif pour angles / Dispositivo para angulo
. D: Galets spéciaux pour les productions en F: Dispositif d'étirage / Dispositivo de estirado

Rodillos guia ajustables

Dados referidos a acero con limite elstico de 240N/mm?2
- Todas las especificaciones estan sujetas a cambio sin previo aviso

aftitre indicatif sur des aciers ayant une limite

Les valeur: q sont donné
é N/n

serve le droit de changer toutes les données sans préavis.



